
ÜRÜN ZEMİN YARDIMCILAR ISI ZAMAN BASINÇ SOYMA TEKRAR PRES ÇİZİLME NOTLAR

Alüminyum, metaller; seramik; 

plexi; sert plastikler; cam; …
150° - 190° 120"-5' çok yüksek; 6 bar

Alüminyum 3 veya 4 mm 150° 150" çok yüksek; 6 bar soğuk hayır

Isı ve zaman ayarı ürünün kalınlığına göre 

değişiklik gösterir. Her 1mm kalınlık için 60 

saniye daha uzun presleyiniz

Seramik 160° 180" yüksek basınç, 5-6 bar soğuk hayır

Seramikle çalışırken ürünün hem altına, 

hem de üstüne birer silikon mat 

yerleştiriniz. Seramiği baskıdan sonra 150°C 

10-15 fırınlarsanız çizilmeya karşı direnci ve 

parlaklığı artırabilirsiniz. 

Cam 3-4mm 150° 150" düşük, orta; 3-4 bar soğuk hayır
Her 1mm kalınlık için süreyi 1 dakika 

uzatınız.

PVC Kapak, 3mm 120° 120" düşük; 3 bar soğuk hayır

Polyester Çanta 150° 60" orta, yüksek; 5 bar soğuk hayır

Çantaya AUFISS1 su bazlı astar atınız ve 15 

dakika kurumaya bırakınız. Çantanın 

içersine keçe yerleştirdikten sonra üzerine 

de iki kat polyester kumaş koyunuz.

Bu parametreler kendi ekipmanımızla yaptığımız testler sonucu ortaya çıkmış olup, sizin ekipmanınızda ufak farklılıklar gösterebilir. Kullanmadan önce test yapmanızı tavsiye ederiz.

FC POLARTNEW
Çizilmeye karşı 

iyi dayanıklılık

silikonlu kağıt; silikon 

mat; Polyester Kumaş


