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Transfer ve Baski Talimatlari:

FOREVER Flex-Soft (No-Cut) 2-KAGIT-SISTEMI

S&B, Lazer ve LED yazicilar ve Beyaz Toner yazicilar igin

@ Kagit Ayarlari: Film, Foil, Transparency
® Yazdirma Ayarlar: Gok Amagl Tepsi, Tek Tabaka Besleyici
Goruntd Modu: Ayna Gérintisu
Yazia Renk Ayari: S&B Yazicilar: Tim renkler: %100 Siyah
CMYK Yazicilar: Tom renkler: %400 Siyah

(Cyan %100+Macenta %100+ Sarn %100+ Siyah %100 = %400 Siyah)
BEYAZ TONER Yazicilar: NEON renkler: %100 Beyaz

STANDART ve METALIK Renkler: %300 Siyah

(Cyan %100+Macenta %100+Sari %100 = %300 Siyah)

@ KUMAS SECIiMi

Pamuklu kumaslarla caligirken, her zaman daha az esnek olan bir kumas tercih edin. (Spandex veya lycra kullanmayin)
Boylece kumasgi cekerken veya esnetirken catlama olmasinin éniine gegilir.

@ TRANSFER PRESI

 Eger varsa, presinizin alt ve Ust lavhalarindan Teflon kiliflar gikarin.
Neden: Teflon cok fazla 1si emer ve hatali ve tutarsiz sonuglara neden olur.

¢ Silikon tabakanizin kusursuz oldugundan ve presin alt levhasina yapigtirilmis oldugundan emin olun.
Neden: Eger presin alt ve Ust levhalari tamamen dikey degil, ayni zamanda yatay bir hareketle kapaniyorsa, bu 6zellikle
buyUk, tam dolu tasarim veya resimlerde B-kaplamasinin A-folyosuna tam olarak transfer olmasini engeller. Bu
mekanik bir ariza yizonden, kapama mekanizmasinin hatali, gevgemis veya asinmig olmasindan kaynaklanabilir.

* Presin ayarlanmig dereceye geldiginden emin olun. Alt levha dokunuldugunda sicak oluncaya kadar presinizi kapali tutun.
Neden: Tutarli sonuglar almak icin, presin iki levhasi da yeterince sicak olmalidir. Presinizi kullanmadiginiz zaman kapal
konumda tutmanizi dneriyoruz. Bdylece alt levha sicak kalir ve bir sonraki uygulamaya hazir olur.

¢ Alt levhadaki silikon tabaka ¢ok yumusak olmamalidir.
Neden: Asin derecede yumusak silikon tabakalar, A ve B kagitlarini ayirirken sorun cikarabilir.

* Transfer kagitlarinizi her zaman presiniz ortasina yerlestirin.
Neden: Bazi preslerde kenarlarda esit 1si ve basing dagilimi olmayabilir. Kenarlara ne kadar yaklagirsaniz, esit olmayan isi
ve basing dagilimi yizinden, islem hatalari olugma riski artar.

A ve B KAGITLARINI AYIRMAK

* Presi actiktan sonra, soguma iglemini hizlandirmak icin, medyanin Gzerini bir kumas parcasi ile 5 saniye kadar ovun.
Neden: A-Foil Uzerindeki kaplama tonerin daha uzun sicak kalmasini saglar. Ovmak sicakligi dUsirmeye yarar, bu da iyi bir
ayirma igin dnemlidir.

e Ayirma islemi sirasinda A ve B kagitlarini pres Uzerinde tutmak gereklidir.
Neden: Aksi takdirde, kagidin altindan soguk hava gecerek, hizla sogumasina neden olur. Eger kagit cok hizli sogursa,
A-foil Uzerindeki tasariminiz bazi pargalar B-Paper LowTemp Uzerine gecebilir

* A ve B kagitlarini cok hizli ayirmayin.
Neden: Cok hizli ayirma, yuvarlak kenarlarda veya tasarimin bagka kritik alanlarinda yirilmaya neden olabilir.

* A ve B kagitlarini duz ve strekli bir hareketle ayirin.
Neden: Kagit pres Uzerinde diz olarak kalir, soguma olmaz, béylece ayirma mikemmel olur.

KUMASA TRANSFER

¢ Transfer kagidinin dért késesini isiya dayanikli bant ile kumagin Gzerine bantlayin ve Gzerini 1-2 tane silikon kagidi ile érton.
Neden: Presi acarken veya kumasgi presten gikarirkens, A-Foil’in késeleri kumagtan kalkabilir. Bu istenmeyen sicak
soyulmaya ve tamamlanmamig veya hatali késelere neden olur.

* Transfer kagidini Matt Finish Economy ile &érton.
Neden: Presin agilmasi sirasinda transfer kagidinin istemeden kalkmasini engeller.

@ PRES iSLEMINDEN SONRA

* A Foil’'i malzeme tamamen soguduktan sonra cikarin..
Neden: If A-foil'i hala sicakken cikarirsaniz, tamamlanmamig ve hatali bir transfere neden olur. Eger A-Foil‘i ¢ikarirken
elinizin icini kullanirsaniz, en iyi sonuca ulagirsiniz. Eger kagidi yukar dogru cekerseniz, bazi toner parcalari
soyulabilir.
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1. BASKI
* Motifi ters olarak A-Foil‘in kaplamali yOzeyine basin.

* Motifin etrafini ¢izimde goroldugu gibi 1 em kesin.

ONEMLI: Hatasiz gikh almak igin Gérintd drum’i
veya Firinlama Unitesi‘in eskimemis olduguna

dikkat edin.
ESKIMEMiS
GORUNTU DRUM’I

ESKIMIS _
GORUNTU DRUM’I

@ 2. TRANSFER PRESI

* Presi 30-60 saniye kapatarak, asagdi kisminida isitin.

“f3) 3. TRANSFER (B-PAPER'DEN A-FOIL'E)

1. Kirlenmesini énlemek icin presin alt silikon singerini
kagitla kaplayin.

2. A-Foil’i motif yukar bakacak sekilde presin ortasina
yerlegtirin.

3. B-Paper’in yazisiz tarafi agsagr gelecek sekilde, A-Foil’in
UstUne ortalayarak yerlestirin.

4. Hepsinin Ustunt kagitla kapatin.

NOT: B-Paper’in A-Foil'dan daha biyik olmasi,
bilhassa A3 desen uygulanmalarin hatasiz
yapilabilmesi icin cok 6nemlidir.

* Tablo 1’de gérdiginiz gibi pressleyin
ISI: 130-145°C
ZAMAN: A4: 90 sn. yada A3: 120 sn.
BASINC: 2 - 3 bar / orta seviye

* Presi actiktan sonra, A ve B kagitlarini presden
¢tkarmadan yavas ve yatay bir sekilde birbirinden
ayirin (durmadan).

X

4. TISORT'E TRANSFER

X

* Tigértl baski makinasina
yerlegtirin.

* A ve B transferini baski asag:
gelecek sekilde Uzerine
koyun ve kenarlarini i1siya
dayanikli teyp ile bantlayin.

* En Ustine bir kagit koyun.

* Tablo 2‘de ki parametrelere
gdre transfer makinasinda
presleyin.

* A ve B transferini tamamen soguduktan sonra
tisérten ayirin.

5. FiINiSHING

* Mat bir gérinis ve yikama ézelliklerini artirmak icin
muhakkak tekrar ,Matt Finish Economy” kagidi ile
20-30 saniye presleyin.
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TABLO 1: B-PAPER A-FOIL'A

A4: 90 sn.

WHITE 145°C A3: 120 sn.

STANDART, NEON
& METALIK
RENKLER

B DEN A’YA HATALI ORNEK

A-FOIL e A-FOIL B-KAGIDI
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O O ARTIR | GOK SICAK: ISIYI AZALTIN

130 - | A4:90sn.

135°C | A3: 120 sn. | 2~ 3 Bar

DIKKAT: Degisik yazicilar, degisik tonerle caligimi
yukardaki parametlerer sadece bir tavsiyedir. En uygun 1si
ve zamani bulmak igin testler yapilmasi gereklidir.

TABLO 2: TEKSTILLER & BASKA YUZEYLER
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PAMUK 135-155°C | 30 sn. 3 -4 Bar
POLYESTER 135°C 30 sn. 3 Bar
POLiIPROPILEN 100°C 20 sn. 2 Bar

KARISIK TEKSTIL | 130 - 160°C | 30 sn. 3 -4 Bar

KAGIT/KARTON 100°C 15 sn. 1-2Bar

KIiTAP KAPAGI 110°C 15 n. 1-2Bar

TABLO 3: MATT FINISHING +
BUTUN RENKLER 30 sn. kuuféﬁﬂifﬁﬁ. o
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